TEKNIK INCELEME

Yeni Nesil Kodlayicilar Tel, Kablo ve Boru

Endustrisinde Daha Fazla Kesintisiz Calisma
Suiresiyle Verimliligi Bes Kat Arttiriyor
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YENi NESiL KODLAYICILAR TEL, KABLO VE BORU ENDUSTRIiSINDE DAHA FAZLA KESINTIiSiz
CALISMA SURESIYLE VERIMLILIGi BES KAT ARTIRIYOR

Ozet

Kodlamaya iliskin ¢esitli planl ya da beklenmedik bakim isleri, genellikle, kablo, tel ve boru endustrisinde
verimliligi etkilemektedir. Ariza slresini ve malzeme zayiatini azaltmak icin planh bakimlar arasi ortalama
stireyi uzatirken kodlama giivenilirligini ve kalitesini arttiran yeni nesil stirekli mirekkep puskirtmeli (SMP)
teknolojileri, mekanik ve eski nesil degisken kodlama yontemleriyle karsilastinldiginda bir adimlik bir

gelismeyi temsil eder.

Yeni nesil ClJ kodlayicilar, kesintisiz calisma suiresinin (burada gerekli bakimlar arasindaki ortalama aralik olarak
tanimlanmaktadir; 6r. yazici kafasinin temizlenmesi) ilk nesil ClJ teknolojilerine kiyasla bes kata kadar daha fazla

oldugunu gostermiglerdir.

Kodlama Gereksinimleri, Amacglar
Teller, kablolar ve borular bircok nedenden dolayi kodlanip isaretlenmektedir. Ureticilerin parca numaralarini,
parti kodlarini ve tretim tarihlerini bilmeleri gerekir. Bazi kodlar, malzemenin bilesimi, elektrik yalitim derecesi

ve yangina dayanikhlk bilgileri gibi yasal gereksinimleri karsilamak icin gereklidir.

Bazilari Girlin 6lglimlerine ve montajina yardimci olur. Bazilar da, 6zellikle boru
enddstrisinde oldugu gibi, Greticinin adinin ve logosunun markalanmasi icin

gereklidir.

Butlin bunlar Griiniin kalitesi, uyumlulugu, izlenebilmesi ve markasinin

belirlenebilmesi icin gereken bircok baskidir. Uriinleri kodlamanin ve
markalamanin nedeni ne olursa olsun bu bilgilerin, ¢esitli renklerdeki ylizeylerin lizerinde goriiniir olmasi ve
ariintin sarilmasi, depolanmasi ve montaji sirasinda etrafina bulagsmadan ve ¢ikmadan siirtiinmeye dayanikli

olmasi gerekir. Fakat her seyden dnce kodlarin riiniin Gstiinde olmasi gerekir.

Zor Bir is
Global Industry Analysts, Inc. firmasina gore izolasyonlu tel ve kablo pazarinin diinya genelinde, 2015 yili

itibariyla, $113,9 milyari asmasi beklenmektedir. Freedonia Grubu, biiyiik 6lclide Avrupa ve Kuzey
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Amerika'daki ekonomik diizelmeye bagl olarak boru endustrisinde genelde yiizde 5,8'lik, plastik boruda ise

2015 yilina kadar yiizde 7,3'lik bir blylime tahmin etmektedir. Bu da glizel haberdir.

Bundan daha iyi haber olamaz. Ekstriizyon isleri cok pahali operasyonlardir; Kuzey Amerika Endustri
Siniflandirma Sistemi istatistiklerine gore cekme tel ve izolasyon isleri ABD Uretim ortalamasinin ti¢ katindan
daha fazla. Maliyetin buytk bir bolimd, tireticinin kontroliiniin ¢cok az oldugu, ham madde maliyetlerinden
kaynaklanmaktadir. Uriin, iretim hattindan ciksin veya cikmasin, iscilik maliyetlerinin 6denmesi gerekir ki bu
da ariza siirelerinin 6nemli bir kayip oldugu anlamina gelir. Bunun yani sira, iretim ekipmanlarinin yiksek

maliyetleri de 6nemli bir rol oynar.

Cikan sonug ¢ok agiktir: Yeni ekipman yatirimlari kesintisiz calisma siiresini azamiye ¢ikarirken, genel Gretim
maliyetlerini asgariye indirmesi ve tretim verimliligini arttirmasi gerekmektedir. Ekstriizyon, sarma ve diger
"temel slirecle" ilgili makinelere odaklanmak dogal ise de, kodlama ve isaretlemelerin de bakir, recine ve diger
malzeme girdileri kadar Grlinlin bir parcasi oldugunu disiinebilirsiniz. Kodlama ve markalama sistemi diizgiin

calismazsa Uretim hatti bos kalacaktir

Gii¢ Caligma Ortami

Tel, kablo ve boru uretimindeki calisma ortami kodlama isini hi¢ de
kolaylastirmamaktadir. Tesisler genellikle hem mevsimsel, hem de guinliik
biyik degisimlerin olabilecegi dis hava kosullarina maruz kalmaktadir. Ortam

sicak ve kurudan, soguk ve nemliye degisebildigi gibi bunlarin arasinda her

hangi bir degerde de olabilmektedir.

Yiiksek tiretim hizlari kodlama giicliiklerini arttirmaktadir. Uriiniin capina bagli olarak hatlarin hizi dakikada
binlerce fite ulasabilmektedir. Yiiksek hizda hareket eden Griin islenirken statik elektrik sorun olmaya

baslamaktadir. Ayrica, kodlama, genel olarak son derece sicak ekstriizyon cikis islemi yakininda yapilmaktadir.

Bu nedenle kodlama ¢6ziimiiniin gli¢ ve degisken kosullar altinda gerceklestirilmesi gerekir. Bir de, ariza
yapmadan yuksek tretim hizlarina uyum gostermelidir. Yazici her hangi bir nedenle ariza yaparsa, stireg
tamamlanana kadar ekstriizyon veya hat durdurulmaz. O zaman da Ureticinin karsisina tretim hattinin
¢alismamasi, malzemenin yeniden islenmesi ve i1skartaya ¢ikmasi gibi sorunlar ¢ikacaktir. Bu durumun neden

olacagi maliyetler, olay basina, en azindan birkac yliz dolarla binlerce dolar arasinda degisebilir.
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Kodlayicilar Gérevlerini Yapmadiklarinda

Calisma sirasinda ¢cogu kez karsilasilan "bir seyin" bozulmasi, sektorde kullanilan eski kodlama ¢oéziimleri
nedeniyledir. Sicak damgalama, temasla uygulanan rulolu ve tamponlu baski gibi zamani ge¢mis isaretleme

yontemleri neredeyse surekli bakim gerektirir. Ayrica bunlarla, glivenilir bicimde kablonun her metresine farkli

Biitiin Havalar Ayni Degildir

Cogunlukla Gzerinde durulmayan bir glivenilirlik

faktort de ClJ kodlayicilar kullanilirken
kodlamalarin kalitesi dustik ve okunmasi gii olur ki bu da tesislerdeki hava kompresorlerinin ariza stiresinin

miisterinin kodlanan iriiniin gercek kalitesini algilayisinda artmasina neden olabilecegi gercegidir.

bir isaret koyma gibi degisken kodlama yapilamaz.

Bu eski kodlama yontemleriyle tarih degisikligi gibi basit bir
sey dahizahmetli bir is halini alir. Daha da koétiist, yapilan

olumsuz etki yapabilir. - »
Kodlayicilar iki esas nedenden pozitif hava

basincina ihtiya¢ duyar: murekkebin yazicida
ik nesil siirekli miirekkep piiskiirtmeli (ClJ) teknolojileri, akis halinde olmasi ve yazici kafasinin temiz
daha eski bu analog yéntemlere gére bir gelisme olmustur. kalmasi. Eski yazicilar yalnizca tesislerdeki hava

kompresori sistemlerine baglanmak tizere

Hat yoneticisi sadece bir digmeye basarak dijital olarak
tasarlanmislardi.

kaydedilmis bir kodu hemen alip degisiklik yapma siresini

azaltmaktadir. Bulasmanin 6nlenmesi de cok gelistirilmistir. ~ Hava kompresérlerinin ¢alismast icin genel
olarak yaglanmalari gerekir. Bu yag, kolayca
kodlayiciya beslenen havayi kirletebilir ve
mirekkebe bulasabilir. S6z konusu yag,
Uretimi calisma ortamlarinin gii¢ kosullarinda eksiklikleri kodlama ve isaretlemede kullanilan

vardir. Planli ya da plansiz bircok yazici bakim islemi tiretimi ~ Murekkeplerle tamamen uyumsuzdur. Ayrica
kompresor asir nemli hava aliyorsa, hava
borularinda yogunlasma meydana gelip
murekkebe su karisabilir.

Fakat yine de bu ilk nesil yazicilarin, tel, kablo ve boru

ciddi bicimde aksatabilir.

ilk nesil ClJ'ler, acik sivilarin getirdigi kirlenmenin veya
yazicl kafasindaki hava girisinin neden oldugu puskirtme Yeni nesil iyi ClJ yazicilar, dahili hava

uclari tikanmasi gibi sorunlari da beraberinde tasir. Bu kompresyon sistemi kullanip mirekkep ile
yazici kafasini tesis tarafindan beslenen

durumlarin her ikisi de, dijital kodlama makinesinin, insan
) havadan ayirarak bu sorunu ortadan kaldirir.

sacl telinin yaklasik t¢te biri capinda olan yazici kafasi

puskirtme uglarinda tikanmaya neden olabilir. En kiiciik parcaciklar dahi bu puskirtme uglarini tikayabilir.
Artik yazici aniden yiiksek kaliteli kodlama yazdirmamaya baslar. Hatta hi¢ kodlama dahi yapamayabilir.
Statik elektrik ve yliksek hiz korumasi da yazici kafalarinda tikanmalara neden olabilecek miirekkep

birikmesine neden olabilir.
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Diisiik Teknolojinin Yiiksek Maliyeti

Tahmin edilemeyen uretim kesintilerini dnlemek amaciyla hat yoneticileri
surecler arasinda diizenli olarak kodlayici bakimlari yaptirir. Tabii, bu da,
stok tutma birimleri arasindaki degisimleri yavaslatarak tiretime olumsuz

etki eder.

Buna ek olarak bu bakimlar, bu tur eski teknolojilerde, olasi sorunlari da beraberinde getirir. Sik¢a yapilan
murekkep degistirme gibi basit bir is dahi, 5nemli sonuclar dogurabilecek karmasik bir hale gelebilir. Eski
ClJ yazicillarinda miirekkepler ve tamamlayici ¢éziiciiler tanklarda tutulur. Bu pahali sivilarin etrafa sacilip
her seyi berbat etmesi olasiliginin yani sira, mirekkep ve ¢oziicilerin yanlis karistirilmasi, hatta yaziciya

yanhs mirekkep konulmasi olasihigi da vardir. Karisim gergeklestiginde is isten ge¢mis olur.

Sadece tankin kapaginin acilmasi dahi potansiyel sorunlar getirir. Uretim kosullarinin giicliikleri g6z niine

alindiginda, kapaklardaki toz ve kirler miirekkebe karisarak Gretim siiresinde aksamalara neden olabilir.

Yeni Nesil ClJ Teknolojilerinde Durum
En son ClJ teknolojisi, eski mekanik kodlama teknolojilerinden {stiin olan 6nceki

ClJ seceneklerine kiyasla bir adim daha ileri gitmektir.

Yeni ClJ teknolojileri, kodlama ¢6ziimlerine guvenilirligi arttinp planl bakimlar

arasindaki ortalama siireyi uzatarak, tretimin yeniden islenmesi geregini ve

malzeme zayiatini azaltirken Gretim hatti calisma siiresini arttirmaktadir.
Laboratuar testleri, yeni nesil ClJ kodlayicilarin kesintisiz calisma siiresinin (burada gerekli bakimlar arasindaki

ortalama aralik olarak tanimlanmaktadir; 6r. yazici kafasinin temizlenmesi) ilk nesil ClJ teknolojilerine kiyasla

bes kata kadar daha fazla oldugunu gostermistir.

Ureticiler, kodlama ve markalama islemlerinin tiretim hattinda neredeyse gériinmez olabilmesi icin gelismis

teknolojileri yeglemelidir.

¢ En yeniyazici kafasi tasarimi, en gli¢ pigmentli mirekkepler kullanilirken dahi en az diizeyde
temizleme ihtiyaciyla yiiksek baski kalitesi saglamaktadir. Arttirilmis pozitif hava akimiyla delikli
tasarimlar, yuksek miktarli ¢iktilarda ve tel, kablo ve boru tiretim kosullarinda oldugu gibi ylksek

statik elektrigin bulundugu ortamlarda murekkep birikimini azaltmak tizere retilmislerdir.
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Temizlik sorunu ¢ikaran agik tanklarin yerini akilli kartuslar almislardir. Kapali kartuslar gereken

miirekkepleri ve tamamlayici ¢oziiciileri saglarken etrafa sicramaysi, kirlenmeyi ve yikamayi ortadan

kaldirmaktadir. Bunlar mirekkep degisimlerinin hatasiz yapilmasini sagladigindan, hem zaman

alan hem de pahali bir islem olan, sistemin yikanmasi geregini ve tGretim hatti yoneticilerinin yanlis

sivilarin yazicilari tikamasi, Gretim siresinin

kesilmesi endiselerini yok eder.

Entegre birimler asinan parcalar ve filtreleri,
kullanicilarin planh bakim araliklarindan birinde
kolayca degistirilebilecekleri merkezi tek bir
modiilde toplamistir. Modiil degistirildikten
sonra kullanicilar ClJ yazicilarinin belirtilmis olan
Uretim suresi saati boyunca verimli bicimde

calisacagindan emin olabilir.

Uriine dahil hava pompalari, yeni nesil
yazicilarin harici hava kompresorlerinden
ayrilmasini ve icerdeki parcalarla delikli
yazicl kafalari Gizerinde temiz hava akimi
olusmasini saglar. Bu, kirli Gretim
ortamlarinda disaridan gelecek kirlenmeyi
Onler. Ayrica, tesislerdeki pahali havaya

kiyasla daha etkin maliyetli calisir.

Sicaklik algilayici aygitlar ve dabhili isiticilar,
ortam kosullari nasil olursa olsun gereksiz

puskirtmenin azaltilarak mirekkebin daha

kontrollu verilmesi icin mirekkep akimini sabit sicaklikta tutar. Bu,
ister ekstriizyon islemine yakin ister hava akimi olan bir yerde olsun,

kodlayicinin daha diizgiin calismasini ve optimum mirekkep

miktariyla kaliteli baski yapmasini saglar.
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Yeni ClJ Teknolojilerinin Yararlari

Tel, kablo ve boru uygulamalarinda yeni nesil
degisken kodlamaya ge¢menin getirdigi
bircok yarar vardir:

e Bakim personelinin daha az islem yapmasi—
ozellikle ytksek kontrastli pigmentli
murekkepler kullanilirken—kesintisiz tGretim
stiresinin dnemli ol¢lide artmasini saglar
(6zellikle analog sicak damgalama ve rulolu
kodlama yontemleriyle karsilasgtinldiginda)

e Uretilen telin, kablonun veya borunun
uzunluguna bagli olarak kodlama igerigi
otomatik olarak degistirilebilir

o Daha yiiksek kalite ve daha fazla esneklik,
taranabilir barkodlarin ve logolarin hat
Uzerinde yazdirilmasini saglar

e Yenikodlama yazicilari buyik sicakhk
degisimlerine ve gii¢ calisma kosullarina
karsi dayanikhdir

e Akilli kartus inovasyonu murekkep
yonetimini basitlestirmekte ve insan
hatasini azaltmaktadir
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Ornek Olay: Baosheng Kablo Grubu

EEEH

BAOSHENG GROUP

Cin'in en buyuk kablo Ureticisi geri kalmig

kodlama teknolojisi nedeniyle zayiat,

yeniden isleme ve kaybolan verimlilik

nedeniyle para kaybediyordu.

Eski teknolojiden yeni
nesil ClJ'e gecis
deneyimini
degerlendirmek icin
"Baosheng Ornek Olay

incelemesi"ni okuyun.
y

Daha Fazla Bilgi

Uretim Verimliligini Artirma

Yeni nesil degisken kodlayicilar, Gretimin devam etmesi
ve calisilmayan zamanin, zayiatin ve yeniden isleme
maliyetinin asgaride tutulmasi icin dnemli gelistirmeler
ve iyilestirmeler sunmaktadir. Tel, kablo ve boru
ureticileri ilk nesil ClJ ¢6ziimlerinden gliinimiiziin
gelismis teknolojilerine gectiklerinde cok daha fazla

kesintisiz Gretim suresi, ¢ikti ve kalite elde edeceklerdir.

Ureticiler halen ¢ok fazla bakim gerektiren ve standart
kodlama yapan sicak damgalama, rulolu kodlama veya
diger eski kodlama teknolojileri kullaniyorsa, yeni nesil
ClJ sistemlerini kullanarak arttirilmig kesintisiz Gretim
siiresi, otomatik kod degistirme ve yuksek kalite ile daha

fazla kazang saglacaklardir.

Kablo, tel ve boru Ulzerine kodlama ve isaretleme hakkinda daha fazla bilgi icin litfen 0216 575 74 84 numarali

telefondan Videojet Technologies Ltd. firmasini arayin veya www.videojet.com.tr adresini ziyaret edin.

www.videojet.com.tr/kabloborutel
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